OZNAMENI

Méstsky tfad v Bohuminé obdrzel z Krajského tfadu v Ostravé oznameni o zahdjeni fzeni ve
véci zmény integrovaného povoleni ZDB GROUP a.s. pro zafizeni:

» MoFirny, zinkovaci a patentovaci linky ,,

Z4dost je ,podle § 8 zakona o integrované prevenci k dispozici k nahlédnuti na M&U Bohumin, na
odboru zivot. prostiedi a sluzeb, kancelar & 211. Podklady k Zadosti jsou &astednd v listinné
podobé, Gplny material je na CD. K materidlu se mtiZe ka?dy vyiadiit v dobé

od 9.3.2007 do 7.4.2007

Zména integrovaného povolenf spoéiva v tom, Ze ptvodni povoleni vydané v r. 2006 pro Motirny,
zinkovaci a patentovaci linky je v nové Zadosti rozsifeno o nakladani s vodami v celém komplexu
Zelezaren a dratoven. Je popsana kanaliza¢ni sit v ZDB GROUP a.s., jsou popsany &istirny odpad.
vod, které firma provozuje, je popsan provozni fad stokové sité, je provedeno porovnani s
nejlepSimi dostupnymi technikami a jsou navrZena opatfeni pro minimalizaci dopadii na Zivotni
prostiedi.

Struéné netechnické shrnuti tidaji je zvefejnéno také na portalu vefejné spravy www.env.cz/ippc

a 1na webovych strankdch mésta Bohumina.

Bohumin 8.3.2007 Odbor Zivot. prostiedi a sluzeb
Ing. Klimoyié
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6. STRUCNE NETECHNICKE SHRNUTi UDAJU UVEDENYCH V ZADOSTI
O ZMENU INTEGROVANEHO POVOLEN ¢&.j. MSK 120532/2006

Obchodni firma nebo nazev

7DBas.

Pravni forma

akciova spolecnost

Adresa sidla nebo mista podnikani

Bezrucova 300, 735 93 Bohumin

0 47672412
DIC CZ47672412
Nézev zafizeni Mofirny, zinkovaci a patentovaci linky

Plvodni Zadost dopinéna o nakladani s vodami, a to kapitola 5.3 Pfimo spojené ¢&innosti -
dopinéno vodni hospodaistvi, kapitola 6. Struéné shrnuti - dopinéno o skutecnosti tykajici se
nakladani s vodami, kapitola 7. PouZivani surovin — doplnéno o suroviny pouzivané pfi
chemické dpravé vody, kapitola 8. Emise a jejich zdroje - dopinéno o emise z vypousténi
odpadnich vod, kapitola 11. Popis dosavadnich... - doplnéno opatieni tykajici se nakladani
s vodami, kapitola 13. Navrh zavaznych podminek — doplnéno o nakladani s vodami. Dale byly
doplnény dal$i podklady tykajici se nahrazeni spravnich fizeni pro nakladani s vodami. Ostatni
¢asti pivodni Zadosti zistavaji beze zmény.

Tazira patentovanych dratd zavodu Dratovna (dale jen TPD) je nejvétsi virobce vysokouhlikovych dratli v Ceské
republice i stiedni Evropé. Vyroba téchto dratd v Bohuming ma vice nez stoletou tradici. Vyrobni sortiment TPD zahmuje za
studena tazené a patentované draty z vysokouhlikovych a téZ i nizkouhlikovych oceli v rozsahu primérd 0,2 mm az 8,0 mm.
Vyrobky TPD jsou sméfovany predevsim do nasledujicich obord: automobilovy primysl, nabytkarsky primysl, doprava,
tézba nerosttl, zemeédélstvi, stavebni primys| a strojirenstvi. Podil vjvozu vyrobkii je v&tsi nez 60 %. Velka &ast vyvozu je
smefovana na narocné trhy Evropské unie.

6.1 Zafizeni a jeho zakladni parametry

Ugelem provadéni mofeni a povrchové Upravy je pfipravit povrch dratu tak, aby byl vhodny k dal$imu zpracovani
tazenim. Pfi odstrafiovani okuji chemickou cestou se valcovenské okuje odstrafiujf rozpougténim v kyseliné chlorovodikove.
Mofeni se provadi vsazkovym pochodem. Kazdy svitek dratu se ponofi do kyselé lazné. Kyselina pomalu rozpousti vrstvu
oxidu, ktera pfechazi na chloridy a sirany Zeleza.

Po mofeni se svitky valcovaného drétu oplachuji vodou. To se provadi dvou stupfiovym oplachem.

Pro naneseni pfedepsané povrchové Gpravy dratu po mofeni, potfebné k nasledujicimu zpracovani dratu tazenim a
ochrany ocelového dratu pfed korozi, nasleduje ponor svitki dratu do prislugné lazné dle typu dalsiho zpracovani. Obecné u
drétu s poZzadovanou korozni odolnosti je drat fosfatovan, pro b&Znou vyrobu se nanasi vrstva boraxu, SALE TR! 56 nebo
vapna. Finalni lazef povrchové (pravy jednak neutralizuje povrch po predchozich operacich a jeji vrstva slouZi jako nosi¢
maziva pii nasledném tazeni. V sougasné dobé je to vrstva boraxu, SALE TRI 56, mydia STEARLUBE T 350 nebo vapna.
Poslednim krokem povrchové Gpravy mize byt suseni. Drat je vysusovan proudicimi spalinami vznikajicimi spalovanim
zemniho plynu ve spalovaci komofe.

6.2 Vstupy do zafizeni

6.2.1 Zékladni popis zafizeni mofirny:

Mofirna zajistujici pFipravu povrchu dratl sestava z;




mofici lazen (sedm zdénych lazni s HCI, bez ohfevu)
vodni oplach

pomédovaci lazen

lazné na bézi boraxu (Gtyfi lazné)

vapnicl lazen

aktivatni lazefi ~ pro aktivaci pfed fosfatovanim
fosfatizacni lazefs

neutralizacni lazen (lazefi po ofosfatovani).

e ® @ @ e & ® e

6.2.2 TaZima

Tazeni dratu se uskuteCiiuje na vicetaZznych dratotazich. Vicetahové zafizeni se pouziva pro taZeni silnych,
stfednich a jemnych drati. Deformace probiha v fadé za sebou umisténych priviakli (v poctu 2 - 19), podle konstrukce a
Ucelu stroje. Stroj se sklada z nékolika taznych jednotek pohanénych spolecnym pohonem nebo samostatnymi motory. Drat
je odvijen zbubnu, pfevadén napf. kladkou a tazen pres priviak nasledujicim taznym bubnem. Vicetahové stroje se dale
rozdeluji podle poméru rychlosti drétu a taznych bubn(i na:

a) bezeskluzové
b) skluzové

Tvéareni ocelového drétu za studena suchym tazenim se provadi za (¢elem zmenseni vyrabéného priméru dratu
do vyrabéného prliméru 1-2 mm. Pro tazeni za sucha se pouZivaji tazné stroje bezeskluzové. Primér dratu se zmensuje
prichodem fadou privlaki se zmensujicim se primérem. Pred vstupem do priviaku prochézi drat suchym mazadlem, Ve
vetsiné pripadd se pouzivaji mazadia se slozenim na bazi mydel. Ve vyjimeCnych pfipadech (napf. u specialnich oceli, dratu
se specialnim kovovym povlakem) se mohou pouzivat dalsi mazadla jako pasty nebo oleje.

Mokrého tazeni se béZné vyuziva k tazeni dratu se stfednim vyrobnim primérem 1 - 2 mm na koneény priimér.
Kvyrobé na jemném tahu se pouZivaji tazné stroje skluzové. Drat take prochazi fadou priviaki se zmensujicim se
primérem, ale drat, priviaky a navijak se nofi do mazaci kapaliny, ktera obstarava promazavani a chlazeni. Bé&né se
pouzivaji mydlové emulze. Teplo, které se uvoliiuje nasledkem pochodu taZenf se pohicuje do mazadla, které se chladi

nepfimo vodou,

TaZima TPD je ¢lenéna na Useky:

e hrubé tazima - taZeni za sucha s 16-ti dratotahy
e  stfednitaZima - taZeni za sucha s 20-ti dratotahy
®  jemna tazimna - taZeni za mokra s 52-mi dratotahy

6.2.3 Patentovna

Patentovani je metoda tepelné tpravy, které se béZné pouziva pro ocelové vyrobky o vy§§im obsahu uhliku nebo
z legované oceli, aby se vytvofila speciaini krystalicka struktura, ktera umoziiuje snadnou daldi deformaci (taZeni).
Patentovani se provadi zahfivanim dratu na 850 - 1000°C spalinami v pecich, potom se rychle ochladi na 450 - 600°C a
drat se udrZuje chvilku na této teploté a nakonec se kali ve vods. Stfedni ochlazeni a udrovani na 450 - 600°C se provadi
v olovéné lazni. Patentovani se provadi kontinualng. Oplachy po patentovani slouZi k ochlazeni drat(i pred navijenim nebo
pred mofenim. Mofenim jsou odstranény okuje z povrchu dratt po tepelném zpracovani. Velmi dileZité je oplachovani po

mofeni, kdy je nutno odstranit zbytky Zeleznatych soli vynesenych dratem.

K zajisténi ochrany ocelového dratu pred korozi nasleduje po mofeni povrchova Uprava dratu Gasto ve spojeni
s dalsi zpracovact jednotkou - Zarovym pokovovanim.
Zarové zinkovani - zinkovaci pece jsou soucasti patentozinkovacich nebo zinkovacich linek, na kterych je provadéno
zarové pozinkovani ocelovych dratd. K vytapéni zinkovych van se pouziva zemni plyn. Vznikié spaliny jsou ventilatorem
vhanény kolem vany do jednotlivych odtahovych komind a odvadény ven. Emise unikajici z povrchu zinkové lazné jsou
odsavacim zafizenim vhanény do odtahového komina. Emise na linkach &. 408 a 402 jsou odvadény samostatnymi kominy.
Emise z povrchu lazné linky ¢. 404 jsou nucenym odtahem odvadény do spole¢ného komina, kterym se odvadaji i spaliny
z plynovych hofakd. Ocelovy drat urGeny k Zarovému zinkovani je veden ponorem do zinkovaci lazni, ptes kterou
kontinuainé prochazi. Teplota zinkové 1azn& je v rozmezi 440°C - 450°C.

Zékladni popis zafizeni linek pro patentovani je uveden die jejich provozniho oznaceni (jednotliivé &asti finek jsou

chronologicky sefazeny od odvijeni po navijeni):



Linka €. 401 - patentovaci linka IPW 43
odvijeci zafizeni

austenitizacni pec

olovéné lazed

vodni chlazeni

navijeci zafizeni

Linka €. 402 - patentozinkovaci linka IPH 11
odvijeci zafizeni

austenitizacni pec

olovéna lazen

vodni chlazeni

mofici lazen

vodni oplach

boraxovaci lazen

tavidlova lazef (chlorid amonny)
zinkova lazen

suseni

"

navijeci zarizeni

Linka ¢. 403 - patentovaci linka IPH 11
odvijeci zafizeni

austenitizacni pec

olovéna lazef

vodni chiazeni

mofici lazen

vodni oplach

navijeci zafizeni

Linka €. 405 - patentovaci linka IPH 18
odvijeci zafizeni

austenitiza¢ni pec

olovéna lazen

mofici 1azef

vodni oplach

boraxovaci lazen

sudeni

vodni chlazeni

navijeci zafizeni

Linka €. 408 - patentozinkovaci linka IPV 12
odvijeci zafizeni

austenitizaCni pec

olovéna lazen

vodni chlazeni

moficl lazen

vodni oplach

tavidlova lazed (chlorid amonny)

zinkova lazen

suseni

navijeci zafizeni

Linka ¢. 404 - zinkovaci linka FIB
odvijeci zafizeni

olovéna lazen

vodni chlazeni

mofici fazen



vodni oplach

tavidlova tazeit (chlorid amonny)
zinkova lazef

suSeni

navijeci zafizeni

6.2.4 Upravny’

Viyrobni proces po tazeni, pfed viastni expedici, pokraCuje Upravarenskymi operacemi. Mezi zékladni (pravarenské
operace patfi: svazkovani, vazani, vazeni véetné zafizeni pro dalsi upravarenské operace — kontrola povrchové a vnitini
jakosti, Gprava konctl, oprava vad, povrchova tiprava a konzervace.

6.2.5 Vodni hospodarstii

V Zelezéméach je hlavnim zdrojem pridavné vody feka Olse, Odra a potok Lutyiika. V mengi mife potok Bystfinka. Voda

z Bohuminské struzky je vzhledem k horsi kvalité vyuzivana Jen vyjimecné. Pitna voda slouzi pouze k pitnym a hygienickym
ucelim.V dratovnach je hlavnim zdrojem vody $térkovna v Pudlové ( podzemni voda ) a voda Oderska, ktera slouzi jako
pfidavna voda i pro zavod Bekaert s.r.0. Voda Z Vrbicke struzky je opét vyuZivana pouze nouzové pfi vypadku dodavky vody
ze Stérkovny. Pitna voda neni pouZivana na technologii.

Voda z feky OlSe slouZi k pfimeému chlazeni agregati a k doplnéni cirkulaénich okruhd a to :

e chladici okruh turbokompresorii

e chladici okruh stanice &.5 ( pro vélcovnu a ocelarnu )

e chladici okruh TPD + kordy ( v pfipadé nedostatku oderské vody )

Z okruhu stanice &.5 je dale voda dodavana do :

e chladiciho okruhu vodniho hospodarstyi slévaren ( TT Viadrus )

e chladiciho okruhu vodniho hospodafstvi firmy Bonatrans, a.s.

e chladiciho okruhu TPD ( dle potieby ).

Ve vyjimecnych pripadech je olSovska voda vyuzivana k vjrobé koupelnové vody ( ipravna vody ) pro Zelezarny. Zdrojem
koupelnové vody pro drétovny je voda ze $térkovny, filtrovana a upravovana v aredlu dratovenské Cisticky na tlakovych
rychlofiltrech a chiérovana.

Voda z feky Odry : je dodavana z Cerpaci stanice Karolina pres vodovodni systém OKD a CD. V arealu VaDS je odbocka a
potrubim na energomosté je voda dopravovana do dratoven a firmy Bekaert s.r.0.. Do Zelezaren je voda potrubim na
energomosté vedena do filtradni stanice na TPD, dale do levého bazénu na stanici &5 a do Upravny uzitkové vody jako
alternativni zdroj surové vody na vjrobu koupelnove vody. Jedna se o nejkvalitngj$i vodu, ktera je svym fyzikaing chemickym
slozenim pouZitelna pro viechny technologie v ZDB GROUP as.

Pitna voda je odebirana od dodavatele SmVaK. Je pouZivana vyhradné k pitnym G&eltm, k zdravotnimu zabezpegeni
pracovnikii na provozech, kde se pouzivaji jedy a Ziraviny ( kyseliny & louhy ) a k pfipravé jidel a napojd. Pitna voda je
odebirana na 36-i odbérnych mistech, z toho vyrobni zévody na 12-ti odbémych mistech.

Podzemni voda je Serpana za GiGelem snizeni hladiny ( depresni kuzel ) podzemni vody. Jedna se o zaji$téni
technologickych zafizeni na zavodé TT Viadrus a na provozu TPD v Zelezarnach. V dratovnach se podzemni voda
neodcerpava. Podzemni voda ma vysoky obsah nerozpuéténého Zeleza - vody jsou Cistény na koncové COV zel.

6.2.6.  Chemickeé Gipravny vod

ZabezpeCuji pfipravu upravené vody pro teplarmnu.

Demineralizaéni stanice CHUV

Do CHUV je surova voda privadéna ze stanice ¢. 9, Cistého bazénu. Vstupni voda prochazi &ifenim, nasledné filtraci
piskovymi filtry, demineralizaci na katexovych a anexovych filtrech,

Staceci stanice

Slouzi ke staceni potfebnych chemikalii (FeCls, NaOH, HCI) z cisteren.

Zméké&ovaci stanice

Staré Gpravna vody (SUV) slouzi k Upravé surové vody na zmékEenou vodu. Vstupni surova voda je dopravovana potrubim
do staré Upravny vody z Gistého bazénu stanice &. 5. Jako zalozni zdroj slouzi voda oderska, pfivadéna samostatnym
potrubim. Surova voda prochazi piskovymi filtry, katexem v Na+ cyklu, jenz se regeneruje 10% roztokem NaCl.

6.2.7.  Cistirny odpadnich vod

V aredlu gasti zelezaren ZDB GROUP as. Je vybudovéna jednotna kanalizace, ktera Usti do koncové COV ZDB GROUP
as.. Do kanalizace jsou vypoustény odpadni vody destove, odpadni vody z Gpravny uZitkové vody a tpravny Teplarny
Useku Energetika, pfepady z cirkulacnich okruhé chladici vody, odkaly a odluhy z chladicich okruh( zavodt TT Viadrus,
Viyroba oceli a recyklace, Ocelové kordy, Dratovna - TPD a tseku Energetika, déle spolecnosti Valcovny TZ, BONATRANS,



a.s. a AZ FIN servis s.r.o. Po pred¢iSténi jsou do kanalizace zatstény odpadni vody splaskové. Rovnéz jsou zde odvadény
spodni vody Cerpané v prostoru slévary (zavod TT Viadrus), Mimo areal Zelezaren je na péatefni kanalizaci napojena
méstska kanalizace a kanalizace SmVaK, pfivadéjici na koncovou COV ZDB a.s. dedtové a splaskové vody z asli mésta
Bohumina (ulice Revoluéni, Tovarni a Bezrucova). Vy¢isténé vody jsou z koncove COV ZDB GROUP a.s. vypoustény do
vodniho toku Bohuminska struzka,

Na rozdil od Zelezéaren je v Casti dratoven ZDB GROUP a.s. vybudovana oddilna kanalizace pro destove, splaskové a
primyslove odpadni vody. Primyslové odpadni vody ze zéavodd Dratovna - TND a Pérovna a priviakama a spolecnosti
BEKAERT s.r.0. jsou pfeCerpavany na COV dratoven za (celem regenerace Ci neutralizace. Splaskové odpadni vody ze
zavod( Dratovna - TND, Pérovna a priviakarna, Lanama a spolecnosti BEKAERT s.r.o. jsou pfecerpavany na biologickou
COV dratoven. Vy¢igténé vody jsou pak vypoustény do vodniho toku Maslonka.

Destové odpadni vody a odpadni vody z pritocného chlazeni dratotaht zavodu Dratovna - TND jsou odvadény do
kanalizace zaUsténé do zatrubnéného vodniho foku Bajctivka, ktery je pfed opudténim arealu ¢asti dratoven ZDB GROUP
a.s. vybaven lapolem za tcelem zachyceni ropnych latek.

6.3 Zdroje zne€istovani a dal$i vlivy zafizeni na Zivotni prostiedi a zdravi élovéka

Zakladnimi zdroji emisi v TPD jsou:
e  Mofima

Susici pece na mofimé

Patentozinkovact linky

Patentovaci linky

Zinkovaci linka

& e & @

6.4 Stav Uzemi, kde je zafizeni umisténo

Areal hlavniho technologického komplexu spoleénosti ZDB a.s. se nachéazi v primyslové zoné Bohumina, na katastralnim
tzemi Pudlov a Novy Bohumin. Uzemi hlavniho arealu je ramcové ohranideno ze severozapadu a zapadu Zelezniéni trati
CD Ostrava - Bohumin, na vychodé ulici Bezrugovou, Revoluéni a vodotedi Bajclvka, na jihu vodoteci Bohuminska struzka.
Areal TND je ramcové ohranicen na severozapadé ulici Dratovenskou, na severu ulici Marsala Jeremenka, na jihovychodé
zeleznicni stanici Bohumin a na zapadé Zeleznitni trati CD smér Stary Bohumin.

ZDB a.s., Bohumin je obklopena trvalou obytnou zastavbou pfedev$im na zapad, sever a vychod. Trvale obydlena zastavba
v bezprostfedni blizkosti arealu ZDB se vyskytuje pouze v jeho vychodni Casti. Souvisla zastavba panelovymi a rodinnymi
domky je od aredlu situovana severnim az jihovychodnim smérem, piidem? jeji nejblizsi okraj je od zajmoveé lokality vzdalen
cca 500 m SV.

Ve vzdalenosti cca 3,5 km na sever je statni hranice s Polskem.

TPD se nachazi na tzemi hlavniho aredlu a je na jednotlivych stranach ohraniden zavodem Ocelove kordy, SOU a
Energetikou.

Pozemky jsou trvale vyiaty ze zemédéiského pidniho fondu a jsou ve viastnictvi ZDB a.s..

Z tdajii CHMU a z Rozptylové studie pro celé ZDB a.s. (2004) vyplyva:

- Imisni limit primémeé denni koncentrace suspendovanych Gastic (PMio) je prekrogen na tzemi celého mésta Bohumin,
obce Veffiovice a Castech mésta Ostravy - AntoSovice, HruSov a Hefmanice. Priméma roéni koncentrace
suspendovanych ¢astic PMio je v8ech mistech spinéna u sledovanych zdroji pro ochranu zdravi lidi.

- Imisni limit priméré hodinové, denni a roéni koncentrace oxidu sificitého SOz jsou ve vSech mistech spinény u
sledovanych zdroju pro ochranu zdravi lidi.

- Imisni limity primérmé hodinové a rotni koncentrace oxidu dusicittho NO jsou ve vdech mistech spinény u
sledovanych zdrojl pro ochranu zdravi lidj.

- Imisni limit primérné ro¢ni koncentrace oxidy dusiku NOx je ve véech mistech spinén u sledovanych zdrojli pro ochranu
ekosystem(.

- Imisnf imit prdmémé osmihodinové koncentrace oxidu uhelnatého CO je ve véech mistech spinén u sledovanych zdrojt
pro ochranu zdravi lidi.

- Imisni limit primeémé roéni koncentrace kadmia Cd je ve vSech mistech sphén u sledovanych zdroji pro ochranu
zdravi lidi.

- Imisni limit primérné rocni koncentrace arsenu As je ve véech mistech spinén u sledovanych zdrojl pro ochranu zdravi



lidi.

= Imisni limit prdmérné ro¢ni koncentrace rtuti Hg je ve véech mistech spinén u sledovanych zdrojd pro ochranu zdravi
lidi.

- Imisnf limit primémé ro¢ni koncentrace olova Pb je ve viech mistech spinén u sledovanych zdrojii pro ochranu zdravi
lidi.

= Imisni limit primémé roéni koncentrace polycyklickjch aromatickych uhlovodikii PAH je ve viech mistech spinén u
sledovanych zdrojti pro ochranu zdravi lidi )

- nebyly pfedloZeny takové podklady, které by umoznily konstatovat, Ze zafizeni ZDB maji vyznamny preshraniéni viiv.

ZDB a.s. jsou jako celek vyznamnym zne¢i$tovatelem ovzdudi. TPD se nachazi v hlavnim aredlu ZDB a.s. Je ramcové
ohrani¢en zavodem Ocelové kordy, SOU a Energetikou. TPD se podili na celkovych emisich spolecnosti: cca 1,85 % (1,425
t/rok) u_tuhych znecistujicich latek, cca 561 % (8,427 t/rok) u oxid( dusiku, 76,95 % (2,525 trok) HCl. TPD neni
vyznamnym dil¢im zdrojem zneistovani v ramci celé spolecnosti ZDB a.s.

Soucasti zadosti o vydani integrované povoleni neni zamér na vybudovani nového objektu, ¢i zménu objektl stavajicich.
Uvazovana vystavba a modernizace vramci napravnych zafizeni se tyka technologického zafizeni a probihd uvnitf
stavajicich hal. Proto nebude realizaci zaméru krajinny raz oviivnén, resp. zménén.

Pozemky uréené k pinéni funkce lesa se na Gzemi ZDB a.s. nevyskytuji. Zafizeni se netykd zajmi chranénych zakonem &.
289/1995 Sb., o lesich.

V samotném areadlu ZDB a.s. se zviasté chranéna uzemi, podle zakona ¢. 114/1992 Sb. o ochrané pfirody a krajiny,
nenachazeji.

6.5 Opatieni v oblasti emisi a odpadu

Minimalizace v oblasti emisi zdrojii do ovzdugi a vod a voblasti odpadd vTPD 7DB a.s. je zabezpedena realizaci
jednotlivych opatfeni:

e vsouladu slegislativou jsou provadéna pravidelnd méfeni zdroji emisi do ovzdusi u patentovacich,
patentozinkovacich a zinkovacich linek a susicich peci

susici pece na mofimné jsou vytapény zemnim plynem a spaliny s vypary ze suseni jsou odvadény do kominu

®  pece pro ohfev dratt na linkach v patentovné jsou vytapény zemnim plynem a spaliny jsou odvadény do komind

e vany se zinkovymi a olovénymi laznémi na linkach v patentovn& jsou vytapény zemnim plynem a spaliny s vypary
z lazni jsou odvéadény do komint

e jsou vyuZivany uzaviené vodni okruhy pro chiazeni véech dratotaht

o primyslové odpadni vody z mofimy a patentovny jsou precerpavany na COV Zelezaren provozovanou Usekem
Energetika za Ucelem neutralizace

e ostatni odpadni vody jsou odvadény do jednotné kanalizace, ktera Gsti do koncové COV 7DB as.
provozovane tsekem Energetika

»  nebezpelné odpady jsou piedavany k dal$imu zpracovani externim firmam.

6.6 Monitoring

Monitoring vlivu na Zivotni prostfedi je v TPD ZDB a.s. realizovan v souladu s platnou legislativou a provoznim fadem takto:

a) ziistovani emisi kontinualnim méfenim

Kontinudlni méfeni emisi neni v TPD zavedeno.

b) zjiStovani emisi jednorazovym méfenim

Jednorazovym méfenim se provéadi méfeni u téchto zdroj:
s mofima - jednou rotné vypodet emisi HC| dle emisnich faktor(i
e suSici pece na mofimé - jednou za tfi roky emise TZL, SOz, CO, NOy, VOC
e patentovaci linky - jednou za tfi roky emise TZL, SOz, CO, NOy, VOC
e patentozinkovaci finky:
- austenitizaéni pec - jednou za tfi roky emise TZL, SOz, CO, NOx



- patentovaci pec — jednou za ffi roky emise TZL, SOz, CO, NOx
- olovéna lazefi — jednou za tfi roky emise TZL, Pb, VOC

- zinkova pec ~ jednou za i roky emise TZL, SOz, CO, NO,

- zinkova lazed - jednou roéné emise Zn

e zinkovaci finka:

- patentovaci pec ~ jednou za tfi roky emise TZL, SOz, CO, NOx
- olovéné lazen - jednou za ffi roky emise TZL, Pb, VOC

- zinkové pec ~ jednou za i roky emise TZL, SOz, CO, NO.

- zinkova lazef - jednou roéné emise Zn.

6.7 Porovnani s nejlep$imi dostupnymi technikami

K'porovnani zafizeni s nejlepsimi dostupnymi technikami bylo pouzito dokumentu BREF pro Primysl zpracovani
zeleznych kov(i z fijna 2000,
NiZe je provedeno porovnani doporuceni, uvedenych v referendnich dokumentech v &asti nejlepSich dostupnych
technik (BAT) se skutecnosti, dosahovanou v mofimé a patentozinkovacich linkach TPD ZDB a.s.:

Porovnani a

Nekontinualni
mofeni v HCI
v mofirné

jejich Uprava {vyplfiové nebo deskove
pracky a odluéovace unasené miny-
kapkové odlucovate, demistery) a
odvod do komina,

Bude zavedeno v ramci realizace
planovaného opatfeni na vybudovani
nové mofirny.

Predmét i i ) ; Technologické nebo technické feseni ; o e
porovnani Nejlepsi dostupna technika v zafizeni TPD zduvocég::r: irozchlu
Odsavani vypar(l z moficich lazni, Neni zavedeno. Neodpovida BAT.

Bude realizovano
v ramci planovanych
opatfeni.

Sousledné monitorovani parametr{
moficich lazni (teplota, koncentrace) a
provoz v mezich limitt zarucujicich
niZ8i emise vypari z lazni,

Teplota a koncentrace moficich lazni
je pravidelné kontrolovana.

odpovida BAT

Stupfiovité mofeni ve dvou nebo vice
laznich ~ HCI protéka v protiproudu
Z jedné lazné do dalsi.

Neni zavedeno.

nepocita se ze
zavedenim

Minimalizace Unos( HCl z mofeni
dostatenym odkapanim z civek dratu.

Civky dratd jsou ponechavany po
stanovenou dobu nad lazni k odkapani
HCI,

odpovida BAT

Regenerace frakei bez obsahu HCl a
opétné vyuziti v mofirach.

Neni zavedeno.

nepocita se ze
zavedenim

Regenerace vyterpané HCI,

Neni zavedeno.

nepotita se ze
zavedenim

Recyklace vyuZité HCI jako sekundarni
suroviny.

Neni zavedeno.

nepodita se ze
zavedenim

Bezkyselinové odstrafovani okuji.

Neni zavedeno.

nepocita se ze
zavedenim

Protiproudy kaskadovy oplach
v nékolika nadrzich.

Neni zavedeno.

Bude zavedeno v ramci realizace
planovaného opatfeni na vybudovani
nové mofirny.

Neodpovida BAT.
Bude realizovano

v ramci planovanych
opatfeni.

Suseni v pecich
v mofirné

PouZiti zemniho plynu jako paliva.

K vytapéni peci se pouziva zemni plyn
jako palivo.

odpovida BAT

Rekuperace tepla z odpadniho plynu.

Neni zavedeno.

nepodita se ze
zavedenim




Zavedeni automatizace / requlace
pece.

Pro zajisténi spravného chodu suseni
slouzi elektronicka fidicl jednotka,
kterd umoZiuje pomoci fidiciho
panelu zadavani su$icich dat, Fizeni
procesu sudeni a kontrolu chodu
suSeni

odpovida BAT

PouZitl nizkoemisnich hofakd.

Nenf zavedeno.

nepocita se ze
zavedenim, jsou
plnény limity NOx

TaZeni za sucha

Zakryti novych strojli s taznou rychlosti
vy3§i nebo rovnou 4 m/s (propojeni na
filtr nebo podobné zafizeni, pokud je
zapotiebi).

Neni zavedeno.

nepocita se ze
zavedenim

TaZeni za mokra

Citéni a znovuvyuziti mazadla pro
protahovani.

Neni zavedeno.

nepocita se ze
zavedenim

Uprava vy&erpaného mazadla,
snizenim obsahu oleje na vypusti
alnebo sniZenim objemu odpadu napf.
pomoci chemického a elektrolytického
rozrdZeni emulze nebo ultrafiltraci.

Neni zavedeno.

nepotita se ze
zavedenim

Uprava vypousténé vodni frakce.

VyuZzité tazné emulze z taZeni za
mokra se odvadi do podzemnich
jimek, z kterych se vyGerpavaji a
dopravuji externi firmé k likvidaci jako
nebezpeény odpad.

vzhledem
k ekologické likvidaci
neni nutné zavadét

Vodni chlazeni
v tazirnach

Uzaviené chladici vodni okruhy.

Jsou vyuZivany uzavfené chladici
vodni okruhy.

odpovida BAT

Patentovna

Optimalizovany chod pece.
V hofécich se pouziva lehce
podstechiometrickd smés.

Je piné realizovano.

odpovida BAT

Sprévné nakladani s olovénou lazni:

- udrZovéani ochranné vrstvy nebo
zakryti olovéné lazné,

- predchazet tvorbé prachu

- udrZovat nadrze s odpadem
obsahujicim olovo v oddéleném
prostoru

- minimalizovat vynaseni olova
s dratem z 1azné

- aplikovat metody, které
minimalizuji/eliminuji rozptyl prachu
olova, které je eventuelné strzeno
s dratem.

Je pIné realizovano.

odpovida BAT

Recyklace zbytki s obsahem Pb.

Odpady s obsahem Pb jsou
skiadovany oddélené a jsou chranény
pfed vétrem a destém. Pro daldi
vyuziti jsou predavany externi firmé.

odpovidéa BAT

Kontinualni
mofeni v HCI

Omezovani emisi do ovzdusi

z moficich kontinudlnich linek -
uzavfené zafizeni nebo zafizeni
opatfené odsavanymi kryty a
vypiranim odsatého vzduchu.

Linka ¢. 401 — neobsahuje mofici Gast

Linka ¢. 402 - uzaviend mofici vana

Linka ¢. 403 - odtah + vypirani

Linka €. 404 - v 2.pol.2005 nové
zakrytovani + odtah + vypirani

Linka &. 405 — uzaviena mofici vana

Linka ¢. 408 - uzaviend mofici vana

odpovida BAT




Omezovani spotfeby kyseliny u

moficich finek:

- kaskadové mofeni u zafizeni nad
uréitou kapacitu. Za timto (¢elem se
navrhuje jako mezni kapacita linky
15 000 trok.

- rekuperace frakce volné kyseliny

- externi regenerace vyCerpané
kyseliny

- znovuvyuZiti vyéerpané kyseliny jako
druhotné suroviny.

Kaskadové mofeni neni zavedeno -
niz&i kapacita linek jak 15 000 trok,
vysoka investiéni naroénost.

VyCerpana kyselina z linky ¢. 402 se
pfeCerpava na linku ¢, 403 a je tak
vyuZivana.

Vycerpana kyselina z linky ¢. 803 bude
vyuzivana v mofimé jako oplach - 9m3
z 15m3,

Rekuperace a regenerace vylerpané
kyseliny neni zavedena.

tastedné odpovida
BAT

Nepocita se ze
zavedenim
kaskadového
mofeni, rekuperace a
regenerace
vyCerpané kyseliny.

Omezeni spotfeby vody - kaskadovy
oplach, eventuelné v kombinaci
s jinymi metodami pro minimalizaci

Kaskadovy oplach neni zaveden.

nepotita se ze

spotfeby vody pro vechna nova zavedenim
zafizeni a pro v8echna velka zafizeni

(>15 tis. t/ rok).

Sprévné vedeni procesil a tidrZba Je plné realizovano. odpovida BAT

1azni.

Regenerace tavicich lazni (na mistg).

Neni zavedeno.

nepolita se ze

zavedenim
Nanaseni =y ot e vyuzitl vyGerpane tavici lazné nepotita se ze
tavidla p y yeerp Neni zavedeno. poctta
{mimo zavod). zavedenim
Uzavfeni tavici lazné. Je realizovano. odpovida BAT
Tavici Cinidlo s omezenym dymanim. Neni zavedeno. nepocnta'se 2
zavedenim
Zinkoveé lazné - spravné nakladani:
- udrZovéni ochranné vrstvy nebo
krytu na zinkoveé lazni Je pIné realizovano. odpovida BAT
- dratna vstupu do zinkové lazné
suchy.
— ) . odpovida BAT v
PP . Nad Zn l4zni jsou nainstalovany AR
Jiméni emisi a Uprava odloudeného . jimani emisi,
odtahy vzduchu, ale nejsou "
vzduchu. e neodpovidd BAT v
odlucovaci zafizent (filtry) IR
{prave emisi
Odpady s obsahem Zn, jsou
Farové uskladiovany ve skladu Vélcovaného
pozinkovani Skladovani zbytk(i s obsahem Zn, Sé?rt;z}r:sou chranény pfed destém a odpovida BAT
Jejich recyklace je zajisténa u
externich firem.
Chlazeni vodou za lazni se zinkem je
u linek ¢.404 a ¢.402 provozovano
v uzavieném okruhu.
Odpadni voda z okruhu chladici vody
Chlazeni vodou za lazni se zinkem. se vyuZiva na mofirné jako voda odpovida BAT

oplachova (linka ¢. 404) nebo se pfimo
vypousti na neutralizaGni stanici (linka
€. 402), u linky €. 408 nenf chlazeni
dratu.




6.8 Navrhovana opatieni

Minimalizace dopad(i na Zivotni prostfedi bude zajisténa nasledujicimi opatfenimi:

Mofirna:
¢ Modernizace mofirny - Nahrada zastaralé technologie mofeni, véetné odsavani a filtrace zplodin z lazni
vroce 2012
Cilovy stav: Zaji§téni minimalizace vypard HCI z moficich lazni a dosazeni pozadovanych emisnich
limitd HC ve vy8i max. 50 mg/m?,

Patentovna;

¢  Vystavba nové patentozinkovaci linky ¢. 803 v roce 2006
Cilovy stav: ZvySeni vyroby a nahrada starého zafizeni linky €.403.

TaZirny:
e Nové dratotahy a vystavba uzavfeného vodniho okruhu pro jejich chlazeni v roce 2006
Cilovy stav: Vy&&i uginnost s piedpokladem nahrady staré filtraéni stanice - snizeni emisi zneéigténi
do vod.

NavrZena opatfeni jsou v souladu s nejlepéimi dostupnymi technikami.

6.9 Zavérecné resumé

Pro vsechny technické a technologicke jednotky, provozované Tazimy patentovanych drati ZDB as. je mozno
konstatovat, Ze:

®  posuzovana zafizeni TPD nejsou vyznamnym zdrojem zneGistovani v ramci celé spolecnosti ZDB a.s.

e koncentrace emisi vypousténych do ovzdusi z patentovani a zinkovani dratd na linkach, zjistovanych
jednorazovym méfenim, spliiuji limity slozkovych zakon( a jsou srovnatelné s hodnotami nejlepsich patentoven a
zinkoven uvadénych v BREF

e koncentraci emisi vypousténych do ovzdusi z mofimy neni mozné vzhledem k stafi a tomu odpovidajicimu
vybaveni mofirny méfit. Emise HCI jsou proto stanovovany vypoétem s pouzitim emisniho faktoru. Tento stav
bude zménén realizaci opatfeni ,Modernizace mofirny".

o technické vybaveni a pouZita technologie TPD ZDB as. odpovida obdobnym provozovanym taZimam
patentovanych dratd a je v souladu s nejlep$imi dostupnymi technikami

e pfipravovana realizace navrZenych opatfeni na TPD ZDB a.s. je v souladu s nejlepsimi dostupnymi technikami.

Z pfedloZené zadosti je ziejmé, Ze vedeni ZDB a.s. vénuje problematice kvality technologie mofeni, patentovani a
zinkovani tazenych dratli odpovidajici pozomost, coz pfispélo k tomu, Ze popsana zafizeni i technologie vyroby odpovidaji ¢i
po realizaci navrzenych opatfeni budou odpovidat poZadavkim nejlepsich dostupnych technik - BAT. Navrzena opatfeni

jsou stanovena optimalné pro ¢asové a investitni moznosti realizace.



